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SprintRay Retainer
Naudojimo instrukcija

Naudojimo indikacijos
»SprintRay Retainer” yra tradicinés termoplastinés medziagos, naudojamos gaminant
reteinerius, alternatyva. Skirta tik profesionaliam odontologiniam darbui.

Kontraindikacijos

»SprintRay Retainer” draudziama naudoti, kai:
e zinoma, kad pacientas alergiskas bet kuriai sudedamajai daliai;
e yratiesioginis intraoralinis kontaktas su derva, kuri néra visiskai sukietéjusi;
e naudojama ne pagal naudojimo indikacijas.

Priemonés aprasymas

»SprintRay Retainer” yra fotopolimeriné metakrilato / akrilato dervos medziaga, naudojama
kartu su 3D spausdintuvu ir nuskaitytu 3D vaizdu odontologijos kabinete ar laboratorijoje
reteineriams gaminti, 3D spausdintuvu spausdinant vieng medziagos sluoksnj po kito.

Spausdinimo ir techninés jrangos parametrai

Priemonés specifikacijos buvo patvirtintos naudojant toliau pateiktus gaminius. Visi Siame
dokumente nenurodyti gaminiai ar procesai neatitinka priemonés specifikacijy.

a. CAD failas: gydomosios priemonés CAD failas pateiktas STL formatu
i. Minimalus storis 0,6 mm
b. Spausdintuvas: ,SprintRay“ Pro S arba Pro 2 3D spausdintuvas
i.  ProS: 55 arba 95 mikrony XY skiriamoji geba su optinio poliravimo talpyklomis
i.  Pro2:35mikrony XY skiriamoji geba
c. Programiné jranga: ,RayWare Cloud”
i.  STL failo importavimas
ii.  Rankinis / automatinis orientavimas
d. Spausdinimo parametrai
i.  Giliaspaudés pavirSius nukreiptas nuo karimo platformos
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ii.  Orientuokite 10° nuo priekinés dalies

iii.  Pasirinkite pageidaujama sluoksnio storj (paprastai ,RayWare” numatytoji verté
yra 170 mikrony)

iv.  Numatytosios atraminés strukturos

e. Plovimo prietaisas: ,SprintRay Pro Wash S* arba ,SprintRay Pro Wash/Dry”
i. 91 % arba didesnis IPA
ii.  Standartinis suprogramuotas plovimo ciklas
1. Platformos plovimas
2. Plovimas krepsyije, kai giliaspaudé nukreipta j sraigta (pageidautina)
f. Sukietinimo prietaisas: ,SprintRay NanoCure”
i.  Naudokite ,SprintRay“ rekomenduojama kietinimo laikg, kuris yra nustatytas
prietaise
ii. Pries iSimdami reteinerius i$ ,NanoCure" leiskite jiems atvésti

Jspéjimai ir atsargumo priemonés

»SprintRay Retainer” yra netoksiska apdorota, sukietéjusi ir klasifikuojama kaip biologiskai
suderinama medziaga. Nesukietéjusi ,Retainer” derva yra klasifikuojama kaip jautriklis.
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Plaudami tirpikliu arba Slifuodami priemone, darykite tai gerai védinamoje vietoje naudodami
tinkamas apsaugines priemones. Dirbdami muvékite apsaugines pirstines, dévékite apsauginius
drabuzius, akinius ir veido apsauga.

e Patekus ant odos: gali dirginti odg. Jei neapdorotos dervos pateko ant odos, kruopsciai
nuplaukite muilu ir vandeniu. Gali sukelti alergine odos reakcijg. Atsiradus odos
jautrinimui, nebenaudokite. Jeigu dermatitas ar kiti simptomai islieka, kreipkités j
gydytoja.

e Jkvépus: didelé gary koncentracija gali sukelti galvos skausmg, dirginti akis ir (arba)
kvépavimo takus. Jei susiduriate su didele gary ar miglos koncentracija, iSeikite j gryng
org. Pagal poreikj naudokite deguonj ar dirbtinio kvépavimo aparata.

e Patekus j akis: kontakto vietg kruopsciai nuplaukite muilu ir vandeniu.

e Prarijus: nedelsdami kreipkités j apsinuodijimy kontrolés ir informacijos biura.

e Nesuderinamy komponenty naudojimas: nepakeiskite jokiy priemonés sistemos
komponenty, t. y. priemonés fotopolimeriniy medziagy, klijavimo sistemy, skeneriy, 3D
spausdintuvy, kietinimo jrenginiy, CAD/CAM programinés jrangos, Sablony ir jrankiy.
Naudokite tik tuos, kurie konkreciai nurodyti Siuose informaciniuose dokumentuose. Dél
neleistiny pakeitimy priemoné gali neatitikti specifikacijos. Dél suderinamy komponenty
kreipkités j gamintoja.

e Priziturékite ir kalibruokite jrangg pagal gamintojo nurodymus.

e Nedideli spalvy skirtumai: atspalvio skirtumai gali atsirasti dél nepakankamo originalios
pakuotés suplakimo ir sumaiSymo prie$ naudojimg; nepakankamo maisymo dervos
talpykloje pries naudojimg; nepakankamo kietinimo

Laikymas

e MedzZiagos pakartotinas naudojimas: dervos talpykloje likusig dervg galima naudoti
pakartotinai. Galite naudoti filtrg, kad uztikrintuméte, jog dervoje néra sukietéjusiy
daleliy, kad iSvengtuméte spausdinimo klaidy. Isfiltravus talpykloje likusig medziaga, ja
galima supilti atgal j dervos buteliuka. Sj procesg galima kartoti, kol medziaga buteliuke
bus visiskai sunaudota. Atkreipkite démesj, kad pakartotinio naudojimo atveju derva turi
bati filtruojama ir supilama atgal j tg patj buteliuka.

e ,Retainer” laikykite 15-25 °C (60-77 °F) temperatlroje ir saugokite nuo tiesioginiy
saulés spinduliy.

e Nenaudojamag buteliuka laikykite uzdarytg ir (arba) talpyklos dangtelj patikimai
pritvirtinta.
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e Nelaikykite pripildytos talpyklos ant spausdintuvo laikiklio, kai jo nenaudojate.

e Nenaudokite ,Retainer” pasibaigus tinkamumo laikui, nurodytam ant buteliuko.

e Derva reikia saugoti nuo Sviesos poveikio, nes galima savaiminé polimerizacija. Po
kiekvieno naudojimo buteliuka reikia sandariai uzdaryti.

nukentéti biologinis suderinamumas, veiksmingumas ir spausdinimo

f Nenaudokite dervos, kurios tinkamumo laikas pasibaiges, nes gali
stabilumas.

Priemonés gamyba

Si derva buvo patvirtinta taikant Sig darbo eiga. Nesilaikant rekomenduojamos praktikos, gali
atsirasti nepageidaujamy saugos ir veiksmingumo pasekmiy.

Bet koks nukrypimas nuo Sios naudojimo instrukcijos gali turéti neigiamos jtakos dervos
fizinéms ir (arba) cheminéms savybéms ir galutinés priemonés biologiniam suderinamumui.

Jei taikoma, Zr. darbo eigos vadovg, kuriame pateikiama iSsami geriausia konkreciy tipy
priemoniy gamybos i$ ,SprintRay” dervy praktika.

Projektavimas

Gaukite nemokama ,Al Retainer” projekta apsilanke dasboard.sprintray.com, tada eikite j ,Cloud
Design” ir pasirinkite , Al Retainer” apdorojima. Jkelkite paciento skenavimo duomenis ir per
kelias minutes gausite projektg. Priemoné STL failo formatu suprojektuojama naudojant danty
projektavimo paslaugg, pageidautina — ,SprintRay Cloud Design“. Taip pat galite atspausdinti
savo projektg, importuotg STL formatu i$ danty CAD programinés jrangos, naudodami
skaitmeninius anatominius paciento duomenis.

3D spausdinimas

Prisijunkite prie ,RayWare Cloud” ir pasirinkite jrenginio tipg; algoritmas automatiskai orientuos
ir pridés atramas. Pasirinkite ,SprintRay Retainer” medziagg ir naudokite norima sluoksnio storj.
Nustatykite uzduotj spausdintuvui.

Stipriai purtykite dervos buteliukg vieng minute, tada supilkite j dervos talpykla bent iki

minimalios uzpildymo linijos. Spausdintuvo jutikliniame ekrane priskirkite dervos talpykla
tinkamai medziagai ir atspalviui, tada pereikite j spausdintuvo eile. Pradékite spausdinima.
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Dalies ir atramos nuémimas

Kai priemoné bus atspausdinta, nuimkite jg nuo spausdinimo platformos naudodami pridétg
spaudinio pasalinimo jrankj. Pries pradédami kietinti, galite nuimti visas atramas naudodami
pjaustykle arba apvaly deimantinj diska. Pjaukite kuo arCiau priemonés, kad sutrumpintuméte
iSlyginimui ir apdailai skirtg laikg. Bukite atsargus dirbdami su priemone pries kietinima, kad
nesubraizytumeéte pavirSiaus ar nedeformuotumeéte formos, jei to iSvengti sunku, palikite
atramas ant priemonés, kol ji bus sukietinta.

Plovimas ir dZiovinimas
Priemone plaukite =91 % IPA, naudodami ,SprintRay Pro Wash S* arba ,SprintRay Pro
Wash/Dry":

e Standartinis valymo ciklas
Norédami uztikrinti tinkamag plovimo jrenginio veikima, visada laikykités ekrane pateikiamy
priemonés Svaros ir prieziiros nurodymy. Pries$ kietinima detale visiSkai iSdziovinkite.
Pries valydami ant karimo platformos esancias dalis, pasalinkite dervos pertekliy nuo kirimo
platformos (pasirinktinai). Pageidautina, kad reteineriai blty plaunami plovimo krepsyje, kai
giliaspaudé nukreipta j sraigtg. Pasibaigus ciklui i$ karto iSimkite reteinerius i$ plovimo kameros
ir jsitikinkite, kad jie yra sausi. Jei reikia, naudokite suslégta org arba dziovintuvg, kad pavirSius
bdty sausas.

Kietinimas
Norédami sukietinti priemone, naudokite vieng i$ toliau pateikty ,SprintRay“ kietinimo jrenginiy ir
pasirinkite ,Retainer” i§ anksto uzprogramuotus parametrus:

e ,NanoCure" (suprogramuotas medziagos profilis)
Saugumo sumetimais prie$ iSimdami reteinerius is ,NanoCure” leiskite jiems atvésti. ISimti
karstus reteinerius be apsauginiy pirstiniy nesaugu, be to, gali deformuotis reteinerio forma.
Pageidautina nuimti atramas nuo atvésusiy, sukietinty reteineriy ir uztikrinti, kad pavirsius ir
forma islikty tokie, kokie buvo suprojektuoti.

Apdaila
Norédami islyginti pavirsiy, naudokite silikonine frezg su rankiniu jrankiu.
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Poliravimas ir dezinfekavimas

Plonu mineralinio aliejaus sluoksniu patepkite sgkandzio pavirsiy ir medvilniniu poliravimo
rotaciniu jrankiu pasalinkite apdailos likuCius bei pagerinkite atraminiy gauburéliy blizgesj
(pasirinktinai). Jei nuslifuoti pavirSiai tampa matiniai, uztepkite mineralinés alyvos, kad bty
skaidresni (pasirinktinai). Priemone nuplaukite ir nuvalykite Sepetéliu su muilu ir Siltu vandeniu.

Salinimo aspektai

Visada laikykités federaliniy, valstybiniy ir vietiniy pavojingy atlieky Salinimo taisykliy. Norédami
nustatyti tinkama klasifikacija, susipazinkite su vietos teisés aktais. JAV rekomendacijos
pateiktos 40 CFR 261.3 dalyje. Skysta derva turi buti visiSkai sukietinta pries jprasta salinima.
Tiesiog supilkite jg j skaidrig talpyklg ir laikykite tiesioginiuose saulés spinduliuose, kol sukietés,
arba vienoje i$ kietinimo Sviesos spinty. ,SprintRay Retainer” néra pavojinga aplinkai, kai yra
galutinés, visiskai sukietéjusios busenos. Kai ji sukietéja, jg galima iSmesti kartu su jprastomis
Siukslémis.

Simboliy vadovas
Toliau esancioje lenteléje pateikiamos nuorodos j simbolius, kurie gali bati pateikti dervos
buteliuko etiketéje.

’2{% Saugokite nuo saulés spinduliy g Tinkamumo laikas

DE Ziarékite naudojimo instrukcijg C € Atitiktis Europos reikalavimams

LOT Partijos numeris REF SKU numeris
Gamintojas /ﬂ/ Temperaturos riba

Tik pagal recepta MD Medicinos priemoné

JK atsakingas asmuo @ Dirginimas

6 psl.



| | | S . tR Naudojimo instrukcija — ,SprintRay Retainer” derva
[ LY prln ay IFU-025EU_3
DCO# 2014

Jsigaliojimo data: 2026-06-23

Unikalus priemonés .
=t identifikatorius % Importuotojas

Nurodo jgaliotgjj atstova Jgaliotasis atstovas Europos
CH " -EC |3§:
-E Sveicarijoje Bendrijoje

&I Pagaminimo data @ Muavéti pirstines

Pavojus sveikatai gE JK atltlktl;:r:zﬁ:i:-:lgo (UKCA)

Papildoma pagalba ir palaikymas

Esame pasiruoS$e padéti jums per visg naujosios technologijos diegimo laikotarpj. Susisiekite su
musy patyrusiais techninés pagalbos specialistais darbo dienomis nuo 06 val. iki 17 val.
telefonu 800-914-8004.

Kontaktiné informacija

Prireikus pagalbos dél gaminio, perziurékite pagalbos informacijg adresu:
https://sprintray.com/digital-dentistry/

Norédami pranesti apie problemas, kreipkités j ,SprintRay“:
https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new

Tel. Nr. 1-800-914-8004

Bet kuris rimtas incidentas, jvykes dél jrenginio gedimo, turi bti pranestas gamintojui ir
kompetentingai valstybés narés institucijai, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.

Re C€ EX
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Informacija apie gamintoja
»SprintRay Inc.”

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, USA
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