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SprintRay Retainer
LietoSanas instrukcija

LietoSanas indikacijas
SprintRay Retainer ir alternativa tradicionalajam termoplastiskajam materialam, ko izmanto
fiksatoru izgatavoSanai. Tas ir paredzeéts tikai profesionalam zobarstniecibas darbam.

Kontrindikacijas
SprintRay Retainer ir kontrindicéts, ja:
e pacientam ir zinama alergija pret kadu no sastavdalam;
e pastav tieSa intraorala saskare ar pilniba nesacietéjusiem svekiem;
e materialu izmanto jebkadam citam nolukam, kas nav ta lietoSanas indikacija.

lerices apraksts

SprintRay Retainer ir foto-polimeérisks metakrilata/akrilata sveku materials, ko izmanto
kopa ar 3D printeri un skenétu 3D attelu zobarstniecibas kabineta vai laboratorija, lai
izgatavot fiksatorus, 3D drukajot materialu slani pa slanim.

Drukasanas un izgatavosSanas aparatiras parametri
Sis ierices specifikacijas ir validétas, izmantojot turpmak minétos izstradajumus. Jebkadi
izstradajumi vai procesi, kas nav minéti Saja dokumenta, neatbilst ierices specifikacijam.

a. CAD fails: Arstniecibas ierices CAD fails STL faila formata
i. Minimalais biezums: 0,6 mm
b. Printeris: SprintRay Pro S vai Pro 2 3D printeris
i.  ProS:55vai 95 mikronu XY izskirtsp€ja ar optiskas pulésanas tvertnem
ii.  Pro2:35mikronu XY izSkirtspéja
c. Programmatira: RayWare Cloud
i.  STL faila importésana
ii.  Manuala/automatiska orientacija
d. Drukasanas parametri
i.  Dobspiedes virsma ir vérsta konstrukcijas platformai pretéja virziena
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ii.  Orientéties 10° no priekSpuses

iii. lzvelieties velamo slana biezumu (RayWare parasti pec noklus€juma izvélas 170
mikronu biezumu).

iv.  Nokluséjuma balsta strukttras

e. Mazgasanas ierice: SprintRay Pro Wash S vai SprintRay Pro Wash/Dry
i. 91 % vailielakas koncentracijas izopropilspirts
ii.  Standarta ieprieks ieprogrammeéts mazgasanas cikls
1. Platformas mazgasana
2. Grozu mazgasana, dobspiedi vérsot pret dzenskrivi (v€lams)
f. Cietinasanas ierice: SprintRay NanoCure
i. lzmantojiet SprintRay ieteiktos sacietésana laika iestatijumus, kas ir iebuvéti
ierice.
ii.  Pirmsiznems$anas no NanoCure |aujiet fiksatoriem atdzist.

Bridinajumi un piesardzibas pasakumi
SprintRay Retainer apstradata, sacietéjusa veida nav toksisks un ir klasificéts ka biologiski
saderigs materials. Nesacietéjusa veida Retainer sveki ir klasificéti ka sensibiliz€joss materials.
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aizsargaprikojumu. Darbojoties ar $o materialu, jalieto aizsargcimdi, apgérbs, aizsargbrilles un
sejas aizsarglidzekli.

e Saskare ar adu: var izraisit adas kairinajumu. Ja neapstradati sveki saskaras ar adu,
rlpigi mazgajiet adu ar ziepeém un ddeni. Var izraistt alerdisku adas reakciju. Ja rodas
sensibilizacija, partrauciet lietoSanu. Ja dermatits vai citi simptomi neizztd, meklgjiet
medicinisko palidzibu.

e leelpo$ana: augsta tvaiku koncentracija var izraisit galvassapes, acu un/vai elposanas
sistémas kairinajumu. Ja notikusi saskare ar augstas koncentracijas tvaikiem vai
izgarojumiem, izejiet svaiga gaisa. Ja nepiecieSams, izmantojiet skabekli vai makslgo
ventilaciju.

e Saskare ar acim: saskares vietu rupigi nomazgajiet ar ziepém un tdeni.

e Nori$ana: nekavéjoties sazinieties ar regionalo saindésanas informacijas centru.

e Nesaderigu komponentu izmanto§ana: Nenomainiet nevienu no ierices sistémas dalam,
t.i., ierices fotopoliméra materialus, llmésanas sistémas, skenerus, 3D printerus,
pécapstrades iekartas, CAD/CAM programmaturu, Sablonus un instrumentus.
Izmantojiet tikai Saja markéjuma noraditas dalas. Ja tiks veikta neatlauta ierices
parveide, iespéjams, ta vairs neatbildis specifikacijam. Lai sanemtu informaciju par
saderigam dalam, sazinieties ar razotaju.

e Uzturiet un kalibréjiet iekartas saskana ar razotaja noradijumiem.

e Nelielas atskiribas krasa: krasas izmainas var rasties, ja: pirms lietoSanas originala
iepakojuma saturs nav pietiekami sakratits un sajaukts; pirms lietoSanas ja sveku
tvertnes saturs nav pietiekami samaisits; ja izstradajums nav atbilstosi sacietégjis.

Uzglabasana

e Materiala atkartota lietoSana: sveku tvertné atlikusos svekus drikst lietot atkartoti. Lai
izvairitos no sacietéjuso dalinu piemaisijuma svekiem un no drukasanas kludam, drikst
lietot filtru. Tvertné atlikuso materialu péc filtréSanas var ieliet atpakal sveku pudelé. So
procesu var atkartot, kamer ir pilniba izmantots pudeles materials. Ludzu, nemiet vér3,
ka atkartotas lietoSanas gadijuma sveki jafiltré un jaielej atpaka| taja pasa pudelé.

e Uzglabajiet Retainer 15-25 °C (60-77 °F) temperatlra un nepaklaujiet tieSu saules staru
iedarbibai.

e NelietoSanas perioda noslédziet pudeli un/vai stingri uzlieciet tvertnei vaku

e Neglabajiet piepildito tvertni uz printera paliktna, ja to neizmantojat.
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e Nelietojiet Retainer péc deriguma termina beigam, kas noradits uz pudeles.
e Svekus nedrikst paklaut gaismas iedarbibai, jo iesp€jama atra polimerizacija. Péc katras
lietoSanas reizes pudele ciesi janosledz.

Neizmantojiet svekus, kam beidzies deriguma termins, jo var tikt
apdraudéta biosaderiba, veiktsp€ja un drukas stabilitate.

lerices izgatavoSana

Turpinajuma ir aprakstita svekiem apstiprinata darba procedura. Ja netiks ievérota ieteicama
prakse, var rasties nevélamas sekas attieciba uz drosibu un veiktspéju.

Jebkada atkape no Siem lietoSanas noradijumiem var nelabveéligi ietekmeét sveku fizikalas
un/vai kimiskas Tpasibas un galigas ierices biologisko saderibu.

Attieciga gadijuma skatiet Darba plusmas celvedi, lai iepazitos ar detalizétu paraugpraksi
konkretu iericu veidu razosanai ar SprintRay svekiem.

Mode]a izveidoSana

legustiet bezmaksas Al Retainer dizainu, apmeklgjot dasboard.sprintray.com, péc tam dodieties
uz Cloud Design un izvélieties Al Retainer apstradi. AugsSupielad€jiet pacientu skenéjumus un
dazu minusu laika sanemiet dizainu. lerici STL faila formata projekté zobu dizaina pakalpojums,
vélams SprintRay Cloud Design. Varat ari izdrukat savu dizainu, kas importéts STL formata no
zobarstniecibas CAD programmatiras, izmantojot pacienta digitalos anatomiskos datus.

3D drukasana

Piesakieties RayWare Cloud un izvélieties aparatlras veidu; algoritms nodrosina automatisku
orientaciju un pievieno balstus. Izvélieties SprintRay Retainer materialu un izmantojiet vajadzigo
slana biezumu. levietojiet darbu drukas darbu rinda.

Vienu minuti rapigi kratiet sveku pudeli, péc tam ielejiet tas saturu sveku tvertné vismaz lidz

minimalas uzpildes linijai. Izmantojot printera skarienekranu, pieskiriet sveku tvertnei atbilstosu
materialu un toni. PEc tam atveriet printera drukas saraksta sadalu. Uzsaciet drukasanu.
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Detalu un balstu atdaliSana

Péc ierices izdrukasanas iznemiet to no drukasanas platformas, izmantojot komplektacija
ieklauto instrumentu, kas paredzéts iznemsanai no printera. Pirms sacietéSanas varat nonemt
visus balstus, izmantojot taisnas knaibles vai apalo dimanta disku. Griezumus veiciet péc
iespé€jas tuvak iericei, lai hdz minimumam samazinatu slipésanas un pulésanas proceduru.
Pirms sacietéSanas pieversiet ipasu uzmanibu, lai likvidetu nelidzenumus uz ierices virsmas vai
formas deformaciju, citadi atstajiet balstus uz ierices Ilidz ta ir sacietéjusi.

Mazgasana un zavesana
lerices mazgasanai izmantojiet = 91% IPA, izmantojot SprintRay Pro Wash S vai SprintRay Pro
Wash/Dry:

e Standarta tirisanas cikls
Lai nodroSinatu pareizu mazgasanas ierices darbibu, vienmeér ieverojiet ekrana redzamos
noradijumus par ierices firibu un apkopi. Pirms uzsakat apstradi péc cietinasanas, pilniba
nozavéjiet detalu.
Pirms detalu tiriSanas no veidoSanas platformas nonemiet sveku parpalikumu no veidoSanas
platformas (péc izvéles). Turétajus ieteicams mazgat ievietotus mazgasanas groza, dobspiedi
vérsot pret dzenskruvi. Uzreiz péc mazgasanas cikla beigam iznemiet turétajus no mazgasanas
kameras un parliecinieties, ka tie ir sausi. Ja nepiecieSams, izmantojiet saspiestu gaisu vai
zavetaju, lai nodrosinatu virsmas sausumu.

Apstrade péc cietinasanas
Izmantojiet $adu SprintRay pecapstrades iekartu, lai apstradatu ierici un izvélétos ieprieks
ieprogrammeéto profilu Retainer:

e NanoCure (ieprieks ieprogrammeéjams materiala profils)
Jusu droSibai |laujiet fiksatoriem atdzist, pirms iznemat tos no NanoCure. Karsto fiksatoru
nonems$ana bez aizsargcimdiem nav droSa un var deformét fiksatora formu. leteicamak ir
nonemt balstus no atdzisusSiem, péc sacietéSanas nostiprinatiem fiksatoriem, un tas
nodros$inas, ka virsma un forma saglabasies tada, kada ta ir paredzéta.

Shipésana
Lai izhdzinatu virsmu, izmantojiet silikona frézi ar laboratorijas uzgaliti.

.no 5 Ipp.



ul S - tR Lietosanas instrukcija - SprintRay Retainer Resin
[ LY prln ay IFU-025EU_3
DCO#2014

Speka stasanas datums: 2026-06-23

PuléSana un dezinfekcija

Uzklajiet planu mineralellas kartinu uz sakodiena virsmas un ar kokvilnas puléSanas rotéjoso
rokas instrumentu nonemiet apdares atliizas un uzlabojiet atbalsta uzgalu spidumu (péc
izvéles). Ja notiritas virsmas k|ist dulkainas, parklajiet tas ar minerale|lu, lai uzlabotu dzidrumu
(péc izvéles). Nomazgajiet un notiriet ierici ar birsti, izmantojot ziepes un siltu Gdeni.

Iznicinasanas apsverumi

Vienmer ieverojiet valsts un pasvaldibas noteikumus par bistamu atkritumu iznicinasanu. Lai
nodros$inatu pareizu klasifikaciju, iepazistieties ar viet€jiem noteikumiem. ASV vadIinijas ir
atrodamas 40 CFR 261.3 dala. Skidros svekus drikst iznicinat tikai pilniba saciet&jusus. lelejiet
tos caurspidiga trauka un paklaujiet tieSu saules staru iedarbibai, lidz tie sacieté, vai ar1
ievietojiet kada no karbam, kas paredzétas sacietéjusSiem svekiem. Pilniba sacietéjusi SprintRay
Retainer sveki nav bistami videi. Péc sacietéSanas tos drikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem.

Simbolu skaidrojums
Turpinajuma ir sniegts to simbolu skaidrojums, kuri var but redzami uz sveku pudeles etiketes.

[
’:/;I_\*‘ Sargat no saules gaismas g Deriguma termins
EE Skatiet lietoSanas instrukciju C € Eiropas atbilstiba
LOT Partijas numurs REF SKU numurs
u Razotajs /ﬂ/ Temperaturas robeza
& Tikai péc receptes MD Mediciniska ierice
Apvienotas Karalistes atbildiga N
Kairinajums
persona
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Unikals ierices identifikators

Norada pilnvaroto parstavi
Sveicé

IzgatavoSanas datums

Veselibas apdraudéjums

Papildu palidziba un atbalsts
Meés labprat Jums palidzésim jaunas tehnologijas ievieSanas perioda laika. Pieredzgjis tehniska
atbalsta personals ir pieejams P. - Pk. no 6.00 lidz 17.00, zvanot pa talr.: 800-914-8004.

Kontaktinformacija
Lai sanemtu informaciju par izstradajumu, lidzu, skatiet papildinformaciju vietneé:
https://sprintray.com/digital-dentistry/
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Importétajs

Pilnvarotais parstavis Eiropas
Kopiena

Valkajiet cimdus

Apvienotas Karalistes
atbilstibas novértéjuma (UKCA)
markéjums

% Q ; &
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Lai zinotu par problémam, kas saistitas ar izstradajumu, lidzu, sazinieties ar SprintRay vietneé:
https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new

Talr.: 1-800-914-8004

Jebkurs nopietns incidents, kas radies saistiba ar ierici darbibas traucéjumu dé€|, jazino
razotajam un kompetentajai iestadei dalibvalsti, kura ir lietotajs un / vai pacients.
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CA
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Informacija par razotaju
SprintRay Inc.

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, USA
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