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Sprint Ray IDB 2

Naudojimo instrukcijos

Naudojimo indikacijos

»SprintRay IDB 2" yra Sviesoje kietéjanti polimerizuojama derva, skirta netiesioginio klijavimo
kapoms (angl. /ndirect Bonding Trays, |BT) gaminti. Si medZiaga yra alternatyva tradicinei IBT
medziagai.

Kontraindikacijos

»SprintRay IDB 2“ kontraindikuotinas, kai:
e Zinoma, kad pacientas alergiskas bet kuriai sudedamajai daliai;
e yratiesioginis intraoralinis kontaktas su derva, kuri néra visiskai sukietéjusi;
e naudojama ne pagal naudojimo indikacijas.

Priemonés aprasymas

,IDB 2" yra alternatyva tradicinei medziagai, skirta netiesioginio klijavimo kapoms gaminti. Ji
skirta iSimtinai profesionaliam odontologiniam naudojimui.

Spausdinimo ir techninés jrangos parametrai
Sios priemonés specifikacijos buvo patvirtintos naudojant Siuos gamybos produktus. Visi $iame
dokumente nenurodyti gaminiai ar procesai neatitinka priemonés specifikacijy.

a. CAD failas: gydomosios priemonés CAD failas yra STL formatu
i.  Minimalus storis 1,0 mm
b. Spausdintuvas: ,SprintRay Pro“ arba ,Pro S arba Pro 2“ 3D spausdintuvas
i. ,SprintRay Pro" arba ,Pro S*: 55 arba 95 mikrony XY raiska
c. Pro 2: 35 mikrony XY raiska Programiné jranga: ,RayWare Desktop“ arba ,RayWare
Cloud”
i.  STL failo importavimas
ii.  Rankinis / automatinis orientavimas
d. Spausdinimo parametrai
i.  Giliaspaudés pavirSius nukreiptas nuo kurimo platformos
ii.  Pasirinkite norima sluoksnio storj (RayWare paprastai numatytasis yra 100
mikrony)
iii.  Numatytosios atraminés strukturos
e. Plovimo prietaisas: ,SprintRay ProWash S“ arba ,SprintRay Pro Wash/Dry“
(rekomenduojama)
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i. 91 % arba didesnis IPA
ii.  Standartinis suprogramuotas plovimo ciklas
f. Vulkanizavimo prietaisas: ,SprintRay ProCure 2“ arba ,ProCure”
i.  Naudokite SprintRay rekomenduojamus kietinimo laikus, kurie yra jmontuoti
jrenginyje

jspéjimai ir atsargumo priemonés

»SprintRay IDB 2“ yra netoksiska apdorota, sukietéjusia forma ir yra klasifikuojama kaip
biologiskai suderinama medziaga. Nesukietéjusi ,IDB 2“ yra klasifikuojama kaip
sensibilizatorius. Plaudami tirpikliu arba Slifuodami priemone, darykite tai gerai védinamoje
vietoje su tinkama apsaugine jranga. Dévékite apsaugines pirstines, drabuzius, akinius ir veido
apsauga, kai dirbate.

e Patekus ant odos: gali dirginti oda. Jei neapdorota derva pateko ant odos, kruopsciai
nuplaukite muilu ir vandeniu. Gali sukelti alergine odos reakcijg. Atsiradus odos
jjautrinimui nebenaudokite. Jeigu dermatitas ar kiti simptomai islieka, kreipkités j
gydymo jstaiga.

e Jkvépus: didelé gary koncentracija gali sukelti galvos skausmg, dirginti akis ir (arba)
kvépavimo takus. Jei susiduriate su didele gary ar riko koncentracija, iSeikite j gryna
org. Naudokite deguonj ar dirbtinj kvépavima, jeigu reikia.

Patekus j akis: kontakto vietg kruopsciai nuplaukite muilu ir vandeniu.

Prarijus: nedelsdami kreipkités j apsinuodijimy centra.

Nesuderinamy komponenty naudojimas: nekeiskite né vieno prietaiso sistemos
komponento, t. y. prietaiso fotopolimeriniy medziagy, riSimo sistemy, skaitytuvy, 3D
spausdintuvy, po kietéjimo jrenginiy, CAD/CAM programinés jrangos, Sablony ir jrankiy.
Naudokite tik tuos, kurie konkreciai nurodyti Siame zenklinime. Neleistini pakeitimai gali
lemti, kad prietaisas neatitiks specifikacijy.

e Susisiekite su gamintoju dél suderinamy komponenty. Priziurékite ir kalibruokite jranga
pagal gamintojo instrukcijas.

o Nedideli spalvy skirtumai: Atspalviy skirtumai gali atsirasti dél nepakankamo pradinés
pakuotés purtymo ir maiSymo pries naudojima; nepakankamas maisymas dervos bake
pries naudojimg; nepakankamas po kietéjimas.

Laikymas
e Medziagos pakartotinas naudojimas: Dervos talpykloje likusig dervag galima naudoti
pakartotinai. Galite naudoti filtrg, kad j dervg nepatekty jokiy sukietéjusiy daleliy ir baty
iSvengta spausdinimo klaidy. Inde likusig medziaga isfiltravus galima supilti atgal j
dervos buteliuka. Sj procesa galima kartoti, kol buteliuke esanti medziaga bus visikai
sunaudota. Atkreipkite démesj, kad pakartotinio naudojimo atveju derva turi bati
filtruojama ir supilama atgal j tg patj butelj.
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,IDB 2“ laikykite 15-25 °C (60-77 °F) temperatiroje. Venkite tiesioginés saulés Sviesos.
Kai nenaudojate, laikykite buteliukg uzdarytg ir (arba) sandariai pritvirtintg indo dangtelj
Nenaudokite ,IDB 2" pasibaigus tinkamumo laikui, nurodytam ant buteliuko

Derva turi buti apsaugota nuo Sviesos poveikio, nes gali jvykti spontaniné polimerizacija.
Butelis turi biti sandariai uzdarytas po kiekvieno naudojimo.

Nenaudokite pasibaigusio galiojimo dervos; jei fotoiniciatoriai, kuriy

galiojimo laikas pasibaiges, tinkamai neaktyvinami, gali buti pazeistas

biologinis suderinamumas ir spausdinimo stabilumas.
Priemonés gamyba
Si derva buvo patvirtinta naudojant §j darbo eiga. Nesilaikymas rekomenduojamy praktiky gali
sukelti nepageidaujamas saugos ir veikimo pasekmes. Bet koks nukrypimas nuo Siy naudojimo
instrukcijy gali neigiamai paveikti dervos fizines ir/arba chemines savybes bei galutinio jrenginio
biokompatibiluma.

Jei taikytina, kreipkités j Darbo eigos vadovg, kad gautuméte iSsamias geriausias praktikas
gaminant konkrecCius prietaisy tipus su SprintRay dervomis.

Projektavimas

Prietaisas suprojektuotas STL failo formatu naudojant odontologijos dizaino paslauga,
geriausia SprintRay Cloud Design, arba odontologine CAD programine jrangg, naudojant
skaitmeninius paciento anatominius duomenis. STL failas perduodamas medikui gamybai.

3D spausdinimas

Prisijunkite prie ,RayWare Cloud” ir pasirinkite jrenginio tipg; algoritmas automatiskai orientuos
ir pridés atramas. Pasirinkite ,SprintRay IDB 2“ medziagg ir naudokite norimg sluoksnio storj.
Uzduotj perduokite savo spausdintuvui.

Gerai papurtykite dervos buteliukg vieng minute, tada supilkite j dervos indg bent iki minimalios
uzpildymo linijos. Spausdintuvo jutikliniame ekrane pereikite prie spausdintuvo uzduoties.
Pradékite spausdinima.

Dalies ir atramos iSémimas

Kai priemoné bus atspausdinta, jg iSimkite i§ spausdinimo platformos pridétu spausdinimo
pasalinimo jrankiu. Nuimkite visas atramas, naudodami pjaustykle arba apvaly deimantinj diska.
Pjaukite kuo arciau prietaiso, kad sumazintuméte islyginimo ir apdailos procedurs.

Plovimas ir dziovinimas
Priemonei plauti su ,SprintRay ProWash S* arba ,SprintRay Pro Wash/Dry“ naudokite =91 % IPA:
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e Standartinis plovimo ciklas
Kad uztikrintumeéte tinkama plovimo jrenginio veikima, visada vadovaukités ekrane pateiktomis
instrukcijomis dél prietaiso Svaros ir prieziuros. Dalj visiSkai iSdziovinkite.

Kietinimas
Norédami sukietinti priemone, naudokite vieng i$ toliau pateikty ,SprintRay” kietéjimo jrenginiy ir
pasirinkite ,IDB 2" i§ anksto uzprogramuotus parametrus:

e ,ProCure 2" (i$ anksto uzprogramuotas medZziagos profilis);

e ,ProCure” (i$ anksto uzprogramuotas medziagos profilis).

Apdaila
Priemone plaukite ir valykite Sepetéliu naudodami muilg ir Siltg vanden.

Poliravimas ir dezinfekavimas

Pemza ir muslino ratuku pasalinkite nedidelius priemonés pavirSiaus jbrézimus, tada poliravimui
naudokite poliravimo misinj ir muslino ratukg. Priemone nuplaukite ir nuvalykite Sepeciu su
muilu ir Siltu vandeniu.

Atlieky Salinimo svarstymai

Visada laikykités federaliniy, valstijy ir vietiniy pavojingy atlieky $alinimo taisykliy. Norédami
uztikrinti tinkama klasifikacijg, pasitarkite su vietos taisyklémis. JAV gairés pateikiamos 40 CFR
261.3 dalyje. Skystg derva pries jprastg Salinima reikia visiskai sukietinti. Tiesiog supilkite jj j
skaidry indg ir padékite tiesioginiuose saulés spinduliuose, kol sukietés, arba j vieng is vélesniy
kietéjimo déziy. SprintRay NightGuard Flex galutinéje, visiSkai sukietéjusioje blsenoje néra
pavojingas aplinkai. Sukietéjus, jj galima iSmesti kartu su jprastomis atliekomis.

Simboliy vadovas
Zemiau pateikta lentelé pateikia nuorodas j simbolius, kurie gali atsirasti ant dervos butelio
etiketés.
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Partijos numeris

Gamintojas

Tik su receptu

Pavojus aplinkai

Unikalus prietaiso
identifikatorius

Nurodo jgaliotgjj atstovg
Sveicarijoje

Gamybos data

Pavojus sveikatai

Atsakingas asmuo
Jungtinéje Karalystéje

Papildoma pagalba ir parama
Esame pasiruose jums padéti visu naujosios technologijos diegimo laikotarpiu. Musy

patyrusius pagalbos inzinierius galima pasiekti dirba darbo dienomis nuo 06.00 val. iki 17.00
val. telefonu 800-914-8004.

Kontaktiné informacija
Pagalbos dél gaminio perzitrékite zinyno informacija: https://sprintray.com/digital-dentistry/
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SKU numeris

Temperatiros riba

Medicinos prietaisas

Dirginimas

Importuotojas

|galiotasis atstovas Europos
Bendrijoje

Muvékite pirstines

Jungtinés Karalystés atitikties
vertinimo Zenklas (UKCA)
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Norédami pranesti apie problemas, kreipkités j ,SprintRay*“:
https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new

Telefonas: 1-800-914-8004

Bet kuris rimtas incidentas, jvykes dél jrenginio gedimo, turi bati pranestas gamintojui ir
kompetentingai valstybés narés institucijai, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.
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Informacija apie gamintoja
SprintRay Inc.

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, JAV
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