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SprintRay IDB 2

lietoSanas instrukcija

LietoSanas indikacijas
SprintRay IDB 2 ir gaisma cietinami polimerizéjami sveki, kas paredzeéti netieSo sasaistes kapju
izgatavo$anai. Sis materials ir alternativa standarta IBT materialam.

Kontrindikacijas
SprintRay IDB 2 materials ir kontrindicéts sados gadijumos:
e pacientam ir zinama alergija pret kadu no sastavdalam;
e pastav tieSs intraorals kontakts ar pilniba nesacietéjusiem svekiem;
e materials tiek izmantots jebkadam citam nolukam, kas nav ta lietoSanas indikacija.

lerices apraksts

IDB 2 ir alternativa standarta materialam netieSo sasaistes kapju izgatavosanai. Tas ir
paredzets lietoSanai tikai profesionalaja zobarstnieciba.

Drukasanas un izgatavoSanas aparatiras parametri
Sis ierices specifikacijas ir validétas, izmantojot turpmak minétos izstradajumus. Jebkadi
izstradajumi vai procesi, kas nav minéti $aja dokumenta, neatbilst ierices specifikacijam.

a. CAD fails: arstnieciskas ierices CAD fails STL faila formata
i Minimalais biezums: 1,0 mm
b. Printeris: SprintRay Pro vai Pro S vai Pro 2 3D printeris
i. ProvaiProS:XY izskirtsp&ja: 55 vai 95 mikroni
ii.  Pro2:XY izSkirtsp&ja: 35 mikroni
c. Programmatura: RayWare Desktop vai RayWare Cloud
i.  STL faila importéSana
ii.  Manuala/automatiska orientacija
d. Drukasanas parametri
i.  Dobspiedes virsma ir versta konstrukcijas platformai pretéja virziena
ii. lzvélieties veélamo slana biezumu (RayWare parasti nokluséti ir 100 mikroni)
iii.  Nokluséjuma balsta strukturas
e. Mazgasanas ierice: SprintRay ProWash S vai SprintRay Pro Wash/Dry ierice (ieteicama)
i.  lzopropilspirts (IPS): 91% vai augstaka koncentracija
ii.  Standarta ieprieks ieprogrammeéts mazgasanas cikls
f. Cietinasanas ierice: SprintRay ProCure 2 vai ProCure
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i.  lzmantojiet SprintRay ieteiktos sacietésanas laikus, kas ir iebuvéti ierice

Bridinajumi un piesardzibas pasakumi
SprintRay IDB 2 apstradata un saciet€jusa veida ir netoksisks materials, kas ir klasificéts ka
biosaderigs materials. Nesacietéjusa veida IDB 2 ir klasificéts ka sensibilizéjo§s materials.

V= —y =

aizsargaprikojumu. Valkajiet aizsargcimdus, apgérbu, aizsargbrilles un sejas aizsargu, stradajot
ar ierici.

Saskare ar adu: var izraisit adas kairinajumu. Ja neapstradati sveki saskaras ar adu,
rlpigi mazgajiet adu ar ziepém un Gdeni. Var izraisTt alergisku adas reakciju. Ja rodas
sensibilizacija, partrauciet lietoSanu. Ja dermatits vai citi simptomi neizzud, meklgjiet
medicinisko palidzibu.

leelposana: augsta tvaiku koncentracija var izraisit galvassapes, acu un/vai elposanas
organu sistémas kairinajumu. Ja notikusi saskare ar augstas koncentracijas tvaikiem vai
izgarojumiem, jadodas svaiga gaisa. Ja nepiecieSams, izmantojiet skabekli vai maksligo
ventilaciju.

Saskare ar acim: saskares vietu rupigi nomazgajiet ar ziepém un udeni.

Norisana: nekavéjoties sazinieties ar regionalo saindésanas informacijas centru.
Nesaderigu komponentu izmantosana: Neaizvietojiet nevienu no ierices sistemas
komponentéem, t.i., ierices fotopoliméru materialus, saistiSanas sistémas, skenerus, 3D
printerus, péchidrisanas vienibas, CAD/CAM programmaturu, veidnes un rikus.
Izmantojiet tikai tos, kas ir ipasi noraditi Saja markéjuma. Neautorizétas izmainas var
izraisit ierici, kas ir arpus specifikacijas.

Lai iegltu saderigus komponentus, sazinieties ar razotaju. Uzturiet un kalibréjiet
aprikojumu saskana ar razotaja noradijumiem.

Nelieli krasu atskiribas: Tonalais variants var rasties nepietieckamas kratiSanas un
sakotnéjas iepakojuma sajauksanas dé| pirms lietoSanas; nepietiekama sajaukSana
sveku tvertné pirms lietoSanas; nepietiekama pécapstrade.

Uzglabasana

Materiala atkartota lietoSana: sveku tvertné atlikusos svekus var lietot atkartoti. Lai
izvairitos no sacietéjuso dalinu piemaisijuma svekiem un no drukasanas kludam, var
lietot filtru. Tvertné atlikuso materialu péc filtréanas var ieliet atpakal sveku pudelé. So
procesu var atkartot, kamer ir pilniba izmantots pudeles materials. Nemiet véera, ka
atkartotas lietosanas gadijuma sveki jafiltré un jaielej atpakal taja pasa pudelé.

IDB 2 uzglabajiet 15-25 °C (60—77 °F) temperatira un izvairieties no saskares ar tiesu
saules gaismu.

NelietoSanas perioda noslédziet pudeli un/vai stingri uzlieciet tvertnei vaku.

Nelietojiet IDB 2 péc deriguma termina datuma, kas uzdrukats uz pudeles.
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e Svekijaaizsarga no gaismas iedarbibas, jo iespéjama spontana polimerizacija. Pudelei
jabut ciesi noslégtai péc katras lietoSanas reizes.

beidzies deriguma termins, nepareiza aktivizacija var negativi ietekmét

f Nelietojiet svekus, kuriem beidzies deriguma termins; fotoiniciatoru, kuriem
biosaderibu un drukasanas stabilitati.

lerices izgatavoSana
ST sveki tika validéta, izmantojot $adu darbplismu. Neievérosana ieteicamas prakses var izraistt

nevélamas droSibas un veiktspé€jas sekas. Jebkura novirze no §im lietoSanas instrukcijam var
negativi ietekmét sveku fiziskas un/vai kimiskas ipasibas un gala ierices biologisko saderibu.

Ja piemeérojams, skatiet Darba plusmas rokasgramatu, lai iegutu detalizétas labakas prakses
konkrétu iericu veidu razoSanai ar SprintRay svekiem.

Mode|a izveidoSana

lerice tiek izstradata STL faila formata, izmantojot zobarstniecibas dizaina pakalpojumu, vélams
SprintRay Cloud Design, vai zobarstniecibas CAD programmaturu, izmantojot digitalos
anatomiskos datus no pacienta. So STL failu nostita arstam turpmakai izgatavo$anai.

3D drukasana

Piesakieties RayWare Cloud un izvélieties aparatlras veidu; algoritms nodrosina automatisku
orientaciju un pievieno balstus. Izvélieties SprintRay IDB 2 materialu un izmantojiet vélamo
slana biezumu. levietojiet darbu drukasanas darbu rinda.

Vienu minati rupigi kratiet sveku pudeli, péc tam ielejiet tas saturu sveku tvertné vismaz lidz
minimalas uzpildes [inijai. Printera skarienekrana atrodiet drukasanas darbu rindu. Palaidiet
drukasanu.

Detalu un balstu atdaliSana

Pec ierices izdrukasanas iznemiet to no drukasanas platformas, izmantojot komplektacija
ieklauto instrumentu, kas paredzéts iznemsanai no printera. Atdaliet visus balstus, izmantojot
sanu knaibles vai apalo dimanta disku. Griezumus veiciet iespé&jami tuvu iericei, lai l1dz
minimumam samazinatu slipésanas un pulésanas proceduru.

Mazgasana un zavésana
Izmantojiet 291% IPA, lai mazgatu ierici, izmantojot SprintRay ProWash S vai SprintRay Pro
Wash/Dry:

e Standarta tinsanas cikls
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Lai nodroSinatu pareizu mazgasanas vienibas darbibu, vienmér ievérojiet ekrana redzamos
noradijumus par ierices tiribu un uzturéSanu. Pirms pécsacietésanas pilniba nosusiniet dalu.

Apstrade péc cietinasanas
Lai sacietinatu ierici, izmantojiet kadu no SprintRay iekartam, kas paredz€etas apstradei péc
cietinasanas, un izvélieties ieprieks ieprogrammeétu IDB 2 profilu:

e ProCure 2 (ieprieks ieprogrammeéts materiala profils);

e ProCure (ieprieks ieprogramméts materiala profils).

Shpésana
Nomazgajiet un notiriet ierici ar suku, izmantojot ziepes un siltu udeni.

Pulésana un dezinfekcija

Lai likvidetu nelielus aparatiras virsmas skrap&jumus, izmantojiet pumeku un muslina disku,
péc tam ierices pulésanai izmantojiet puléSanas pastu un muslina disku. Nomazgajiet un
notiriet ierici ar birsti, ziepém un siltu tdeni.

Apsveérumi par iznicinasanu

Vienmeér ievérojiet federalos, Stata un vietéjos noteikumus par bistamo atkritumu iznicinasanu.
Lai nodrosinatu pareizu klasifikaciju, konsultgjieties ar vietéjiem noteikumiem. ASV vadlinijas ir
atrodamas 40 CFR 261.3. dala. Skidro sveku pilniba jaizarsté pirms regularas iznicinaanas.
Vienkarsi ielejiet to caurspidiga trauka un paklaujiet to tieSiem saules stariem, lidz tas saciete,
vai viena no péc sacietésanas kastem. SprintRay NightGuard Flex nav videi bistams galigaja,
pilniba sacietejusa stavokll. Péc sacietéSanas to var izmest kopa ar parastajiem atkritumiem.

Simbolu ce|vedis
Zemak esos$a tabula sniedz atsauci uz simboliem, kas var paradities uz sveku pudeles etiketes.

Q-
’//Ii"“ Sargéat no saules gaismas Deriguma terming
|
L J
Konsultgjieties ar Eiropas atbilstiba
lietoSanas instrukciju
L 0 T Partijas numurs HEF SKU numurs
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UDI

REP

UK

REP

RaZotajs

Tik péc receptes

Vides apdraudé&jums

Unikalais ierices
identifikators

Norada pilnvaroto parstavi
Sveicé

Razo$anas datums

Veselibas apdraudé&jums

Atbildiga persona
Apvienotaja Karalisté

Papildu palidziba un atbalsts
Mes labprat jums palidzeésim jaunas tehnologijas ievieSanas perioda laika. Pieredzéjis tehniska
atbalsta personals ir pieejams P. - Pk. no 6.00 - 17.00, zvanot pa talr.: 800-914-8004.

Kontaktinformacija
Lai sanemtu informaciju par izstradajumu, skatiet noderigu informaciju vietné
https://sprintray.com/digital-dentistry/
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CA
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Temperatiras ierobezojums

Medicinas ierice

Kairinajums

Importétajs

Pilnvarotais parstavis Eiropas Kopiena

Valkajiet cimdus

Apvienotas Karalistes atbilstibas
novértéjuma mark&ums (UKCA)

Lai zinotu par problemam, kas saistitas ar izstradajumu, sazinieties ar SprintRay vietné
https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new
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Talr.: 1-800-914-8004

Jebkurs nopietns incidents, kas radies saistiba ar ierici darbibas traucéjumu dé|, jazino
razotajam un kompetentajai iestadei dalibvalsti, kura ir lietotajs un / vai pacients.
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Informacija par razotaju
SprintRay Inc.

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, ASV
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